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Informatii generale

Limitarea raspunderii

Continuturile manualului de utilizare au fost create avandu-se Tn vedere
legislatia si normele in vigoare.
Aparatul a fost dezvoltat in conformitate cu cele mai noi tehnologii.

Producatorul nu isi asuma nicio raspundere pentru daune care
rezulta din:

> Incalcare/nerespectare a manualului de utilizare

» Utilizare incorecta in mod deliberat
Utilizare neconforma destinatiei

Utilizare de catre personal nescolarizat

vV VY VY

Utilizare de catre persoane necalificate (in cazul lucrarilor de intretine-
re etc.)

> Modificari tehnice la aparat, care nu au fost discutate cu producatorul

» Utilizare de piese de schimb care nu au fost aprobate de producator

Responsabilitatile beneficiarului

Aparatul se utilizeaza in sectorul comercial. De aceea, beneficiarul aparatu-
lui se supune obligatiilor legale privind siguranta muncii.

Pe langa indicatiile privind siguranta din acest manual de utilizare este ne-
cesara si respectarea prevederilor aplicabile pentru domeniul de utilizare al
aparatului privind siguranta, prevenirea accidentelor si protectia mediului.

Aici se aplica in special:

J Beneficiarul trebuie sa se informeze cu privire la prevederile de pro-
tectia muncii aplicabile.

. Beneficiarul trebuie sa se asigure ca toti lucratorii care lucreaza cu
aparatul au citit si au inteles acest manual de utilizare.

. in plus, acesta trebuie sa scolarizeze personalul la intervale periodice
si sa il informeze cu privire la pericolele care apar in timpul lucrului cu
aparatul.

. Beneficiarul trebuie sa puna la dispozitia personalului echipamentul

de protectie necesar.

o Beneficiarul trebuie sa verifice periodic toate dispozitivele de siguran-
ta cu privire la functionalitate si integralitate.
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Documentatie

Continut si structura

Acest manual de utilizare este parte componenta a acestui aparat. El conti-
ne instructiuni si informatii privind lucrul in conditii de siguranta cu aparatul
si trebuie sa se afle la dispozitia oricarui utilizator pe toata durata de func-
tionare a aparatului. Acest manual de utilizare se adreseaza personalului
operator scolarizat.

Concept de marcare pentru texte si referinte integrate

Sunt utilizate urmatoarele tipuri de indicatii:

/\ PERICOL

Un pericol iminent direct, care ar putea conduce la vatamari corpo-
rale grave sau la deces.

O situatie posibil periculoasa, care ar putea conduce la vatamari
corporale grave sau la deces.

/\ PRECAULIE

O situatie posibil periculoasa, care ar putea conduce la vatamari
corporale usoare.

O situatie posibil daunatoare, in cazul careia produsul sau un lucru
din apropierea sa ar putea fi deteriorate.

Indicatie/sfat pentru operarea mai usoara.
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Formatare si semne

A face referire la o indicatie generala de siguranta

4 face referire la faptul ca trebuie sa fie indeplinita o conditie prelimina-
ra

1. face referire la pasii de actiune
= face referire la un rezultat al actiunii

o face referire la o enumerare

face referire la o tasta

Adresa de service

” mibhm

Friedrich-List-StralRe 8

D-76297 Stutensee-Blankenloch
Tel.: +49 (0) 7244 70871-0

Fax: +49 (0) 7244 70871-20
E-mail: inffo@mihm-vogt.de
www.mihm-vogt.de
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Siguranta

Cuptorul de sinterizare Tabeo este un cuptor de temperatura inalta pentru
utilizare comerciala in laboratoare dentare si este permisa utilizarea acestu-
ia numai pentru sinterizarea de materiale ceramice apte de sinterizare.

Cerinte cu privire la personal

Personal specializat scolarizat, care este familiarizat privind lucrul cu apara-
tul si care se afla n situatia de a efectua lucrarile atribuite datorita pregatirii
profesionale, cunostintelor si experientei, precum si cunoasterii prevederilor
aplicabile, respectiv care poate identifica si evita autonom posibilele perico-
le.

/\ PERICOL
Energie electrica!
Pericol de moarte prin electrocutare.
» Nu prindeti cu méainile ude cablurile sau componentele aflate sub
tensiune.

> Respectati prevederile de prevenire a accidentelor in cazul lucrului cu
curentul electric.

» Tnaintea lucrarilor de instalare, intretinere, curatenie si reparatie,
intrerupeti alimentarea cu energie a cuptorului de sinterizare (scoateti
stecherul de alimentare de la retea) si asigurati-l impotriva repornirii.

/\ PERICOL

Pericol de aprindere!

Utilizarea materialelor inflamabile si explozive in zona cuptorului.

> Nu exploatati cuptorul de sinterizare in apropiere de surse usor infla-
mabile.

> Nu instalati cuptorul de sinterizare pe suprafete de amplasare usor
inflamabile.

10/2018 Versiunea 4.0ro Manual de utilizare cuptor de sinterizare Tabeo Metal Pagina 7



” mihm Siguranta

Pericol de ardere din cauza suprafetelor fierbinti!

n timpul functionarii cuptorului de sinterizare apar suprafete fierbinti,
la contactul carora sunt posibile arsuri.

> Nu atingeti carcasa si usa cuptorului in timpul functionarii.

> Nu atingeti camera de ardere. Aceasta poate prezenta inca caldura
reziduala ridicata datorata unui proces de ardere anterior.

> Lasati cuptorul de sinterizare sa se raceasca mai intai, inaintea lucrari-
lor de intretinere, curatenie si reparatie.

> Purtati manusi de protectie rezistente la temperatura, daca sunt nece-
sare lucrari la componentele fierbinti.

> Utilizati un cleste de scoatere adecvat, suficient de lung pentru ajusta-
rea sau extragerea materialului sinterizat.

/\ PRECAULIE

Operare gresita!

In cazul utilizarii incorecte, operarii gresite, conectdrii gresite sau intre-
tinerii/repararii neprofesionale de catre personal nescolarizat nu este
preluata nicio raspundere pentru eventualele daune. Mai mult decat atat,
in astfel de cazuri sunt excluse toate serviciile de garantie.

In cazul deteriorérii aparatului sau a cablului de alimentare de la retea,
precum si a modului de functionare devenit incorect nu mai este permisa
utilizarea aparatului.

in acest caz, adresati-va imediat producétorului.

Pentru propria dumneavoastra siguranta si durabilitatea aparatului dum-
neavoastra, este permisa numai utilizarea pieselor originale.

Pentru functionarea sigura a cuptorului de sinterizare sunt valabile, pe
langa indicatiile din acest manual de utilizare, si prevederile regionale (de
ex., prevederile de prevenire a accidentelor), care trebuie sa se afle la
dispozitia utilizatorului aparatului. Placutele de siguranta de pe cuptorul
de sinterizare trebuie sa fie pastrate in stare bine lizibila.

Tnaintea lucrérilor la si cu aparatul, acest manual de utilizare trebuie s3 fi
fost citit si Tnteles de fiecare operator.

Manualul de utilizare trebuie sa fie pastrat pentru durata de functionare
specificata a cuptorului de sinterizare.
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Transport, ambalaj si depozitare

Transport

I Vatamari prin caderea cuptorului de sinterizare!

Alunecarea/caderea in cazul ridicarii si transportarii cuptorului de sinteri-
zare poate conduce la vatamari grave.

> Transportati/tineti cuptorul de sinterizare numai de marginea inferioara
a carcasei (fund).

> Transportati intotdeauna cuptorul de sinterizare cu minim in 2 persoa-
ne (max. 30 kg/persoana).

A\ PRECAULIE

°*’ Pericol de vatamare din cauza greutatii cuptorului!
Suprasolicitare corporala/dureri lombare din cauza greutatii proprii ridica-
te.

> Transportati/deplasati cuptorul de sinterizare minimum in doua persoa-
ne.

Daune in timpul transportului!

Pentru a evita daunele asupra persoanelor si pagubele materiale:

> Transportati aparatul numai in pozitie verticala.

\4

Nu stivuiti mai multe aparate.

\4

Nu plasati niciun alt obiect pe aparat.

\4

Transportul trebuie sa aiba loc, de preferat, fara trepidatii si vibratii,
pentru a evita deteriorarile aparatului.

> Asigurati-va ca aparatul este asigurat in timpul transportului impotriva
deplasarii prin alunecare si caderii.

» Bunul trebuie sa fie imediat inspectat la primire cu privire la deteriorari
si pierderi si acestea vor fi certificate de transportator prin inregistra-
rea reclamatiilor pe scrisoarea de transport. Pentru deteriorarile si
pierderile constatate ulterior, producatorul nu preia nicio raspundere.
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Ambalaj

Ambalajul protejeaza cuptorul de sinterizare impotriva daunelor in timpul
transportului, Tmpotriva coroziunii si a altor deteriorari. De aceea, indepar-
tati ambalajul numai cu putin timp Tnainte de prima punere n functiune si
depozitati-l intr-un loc uscat pentru o reutilizare ulterioara.

Depozitare

Daune cauzate de temperatura!l

Pentru a evita daunele cauzate de temperatura:

> Depozitati aparatul numai la temperaturi de la +5 °C pana la +40 °C.
» Depozitati intotdeauna aparatul intr-un loc uscat si fara praf.

> Evitati actiunea directa a razelor soarelui.

> Evitati trepidatiile mecanice.
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Descriere tehnica

Functionarea

Cuptorul de sinterizare Tabeo se utilizeaza pentru prelucrarea materiale-
lor ceramice apte de sinterizare.

Produsul de sinterizat este plasat in cuva de sinterizare si este pus pe
suport in camera de ardere. Dupa introducerea parametrilor de incalzire si
apasarea butonului Start incepe procesul de incalzire.

Dupa trecerea prin programul de Tncélzire si racirea cuptorului de sinteriza-
re, produsul final poate fi scos.

Camera de ardere

In camera de ardere este sinterizat produsul. Aceasta consta din doua
straturi de izolare diferite, ceramice si functioneazé cu patru elemente de in-
calzire conectate n serie. Stratul exterior de izolare este dimensionat pentru
temperaturi pana la 1200 °C, iar stratul interior de izolare pentru temperaturi
pana la 1650 °C.

Usa cuptorului

Usa cuptorului este din tabla de otel si contine un panou ceramic. Un intre-
rupator de siguranta intrerupe curentul de incalzire imediat ce usa cuptoru-
lui este deschisa.

Usa cuptorului este blocata electric si poate fi deschisa numai de la o tem-
peratura de 300 °C.

Carcasa cuptorului

Carcasa cuptorului este din tabla de otel, acoperita la interior si exterior cu
strat din material plastic si este racita prin ventilare permanenta.

Regulatorul de program

Regulatorul de program este echipat cu o setare a momentului de finalizare
dupa ziua saptamanii si ora. Momentul de pornire este calculat automat ast-
fel incat procesul de incalzire sa se incheie la momentul dorit si materialul
sinterizat sa poata fi scos.

Parametrii de functionare si programele de incalzire sunt arhivate intr-o
memorie volatila si sunt pastrate si in cazul caderii alimentarii cu energie.

Temperatura nominala setatd este mentinuta cu o exactitate de + 1 °C.

Un senzor de temperatura integrat in camera de ardere inregistreaza tem-
peratura camerei in apropierea produsului.

Cu ajutorul unei sigurante de deconectare cu termocuplu este impiedicata
supraincalzirea cuptorului de sinterizare din cauza unui senzor de tempera-
tura defect.
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Conformitate

” mihm

Declaratie de conformitate CE conform Directivei privind echipamentele tehnice
2006/42/CE anexa Il 1.A

Producator / distribuitor MIHM-

VOGT GmbH & Co. KG
Friedrich-List-Str. 8

76297 Stutensee

Tel.: +49 (0) 72 44/7 08 71-0
Fax: +49 (0) 72 44/7 08 71-20
E-mail: info@mihm-vogt.de

declara prin prezenta ca urmatorul

produs
Denumire produs: Produs Cuptor de
sinterizare seria Tabeo: TABEO-1/M/Zirkon-100
TABEO-1/S/Zirkon-100
TABEO-2/M/Zirkon-120
TABEO-2/S/Zirkon-120
TABEO-2/M/Metal-120
Descriere:

Cuptorul de sinterizare Tabeo este un cuptor de temperatura inaltd pentru utilizare comerciala in
laboratoare dentare si este permisa utilizarea acestuia numai pentru sinterizarea de materiale
ceramice apte de sinterizare.

corespunde tuturor prevederilor relevante ale directivei mentionate mai sus precum si celorlalte
directive aplicabile (in continuare) - inclusiv modificarilor valabile ale acestora la momentul
declaratiei.

Au fost aplicate urmatoarele directive suplimentare
UE: CEM 2014/30/UE
RoHS 2011/65/UE
Au fost respectate obiectivele de protectie ale directivei privind echipamentele electrice de joasa
tensiune 2014/35/UE.

Au fost aplicate urmatoarele norme armonizate:

EN 61010-1:2010 Prevederi privind siguranta pentru aparate de masura, control,
reglare si de laborator - partea 1: Cerinte generale (IEC 61010-
1:2010)
EN 61010-2-010:2014 Prevederi privind siguranta pentru aparate de masura, control, reglare si de

laborator - partea 2-010: Cerinte speciale privind aparatele de laborator
pentru incalzirea materialelor (IEC 61010-2-010:2014)

EN 61326-1:2013 Aparate electrice de masura, control, reglare si de laborator - Cerinte CEM
- partea 1: Cerinte generale (IEC 61326-1:2012)
EN ISO 12100:2010 Siguranta masinilor - Principii generale de proiectare -

Evaluarea si diminuarea riscurilor (ISO 12100:2010)

Au fost aplicate urmatoarele norme nationale sau internationale (sau parti/clauze din acestea) si
specificatii: -

Numele si adresa persoanei care este imputernicitd sa intocmeasca documentatia tehnica: Gillen,
Tobias

Locul: Stutensee / data: 15.09.2016

(Semnatura) Dietmar Grabe

Pagina 12 Manual de utilizare cuptor de sinterizare Tabeo Metal Versiunea 4.0ro 10/2018



Descriere tehnica ” mihm

Certificare

Marcaj CE

Acest produs poarta marcajul CE in conformitate cu prevederile Directivei
2006/42/CE (Directiva ,Masini”).

PRECAUTIE

Marcaj CE pentru produsele conectate!

Si produsele care sunt conectate la acest aparat trebuie sa prezinte mar-
cajul CE. Aceste produse trebuie sa fie testate conform normelor cores-
punzatoare.

Declaram conformitatea pentru cuptorul de sinterizare Tabeo Metal pe baza
urmatoarelor norme:

. Siguranta: EN 61010-1:2010 si EN 61010-2-010:2014
. CEM: EN 61326-1:2013
. Evaluarea si diminuarea riscurilor EN 1ISO 12100:2010

Certificare EAC
Marcaj de conformitate al Comunitatii Economice Eurasiatice
Numar de certificat EASC N RU [I-DE.A[]75.B.02156

Conformitate RoHS

Acest simbol indica faptul ca produsul nu contine nicio substanta sau
componenta toxica sau periculoasa si ca poate fi reciclat dupa eliminarea

ROHS ca deseu si ca nu trebuie sa fie aruncat in mod neglijent.
compliant
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Utilizare conform destinatiei

Cuptorul de sinterizare Tabeo este un cuptor de temperatura inalta pentru
utilizare comerciala in laboratoare dentare si este permisa utilizarea acestu-
ia numai pentru sinterizarea de materiale crom-cobalt apte de sinterizare, in
conditiile utilizarii pieselor de schimb originale.

n cazul unei puteri totale > 1 kW nu sunt valabile valori limit& pentru armo-
nici.

In cazul utilizarii incorecte, operérii incorecte, conectérii gresite sau intre-
tinerii/repararii necorespunzatoare de catre personal nescolarizat nu mai
este garantata protectia persoanelor si nu poate fi preluata nicio raspun-
dere pentru eventualele daune. Mai mult decat atat, in astfel de cazuri
sunt excluse toate serviciile de garantie.

Prin utilizarea de piese de schimb si consumabile care nu au fost obti-
nute de la producator, se anuleaza autorizarea si garantia cuptorului de
sinterizare.

Utilizare incorecta posibila

J Utilizare de personal neinstruit sau insuficient calificat.

J Utilizare de produse care nu sunt aprobate de producator.

J Utilizare de piese de schimb care nu sunt aprobate de producator.

. O utilizare care nu are loc conform declaratiei de conformitate.

o Modificari tehnice si reconfigurari ale aparatului, care nu au fost apro-

bate de producator.

Sinterizarea cu argon

Sinterizarea NEM este posibila numai intr-o atmosfera cu continut redus de
oxigen. Aceasta are loc prin utilizarea argonului. Argonul este un gaz nobil,
intr-o butelie de gaz sub presiune. Utilizati intotdeauna butelile de argon
atat cu un manometru, cat si cu un reductor de presiune. Puritatea argonului
trebuie sa fie de cel putin 4.6= 99,996 Vol.%. in timpul unui proces de sinte-
rizare, debitul de argon este de 1 I/min.

Determinarea nivelului de umplere al buteliei de gaz sub presiune:

Nivelul de umplere al buteliei de gaz sub presiune poate fi citit pe manome-
tru. O butelie noua de argon sub presiune este umpluta cu 200 bar.

Calcul:

O butelie de argon sub presiune de 50 de litri cu o presiune de umplere de

200 bar contine cca. 10000 litri de argon.

La un debit de 1 I/min, consumul per proces de sinterizare este de cca. 270
de litri.

Cu o butelie de argon sub presiune de 50 de litri sunt astfel posibile cca. 35
de procese de sinterizare NEM.
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Date tehnice

Informatii generale

Tabeo-2/M/Metal-120

Dimensiuni (I x A x T)

480 x 680 x 460 mm

Volum camera de ardere

1 cuve @ 85 x 40 mm sau 1 cuva @ 109 x 35 mm

Temperatura maxima

1400 °C

Pe partea montajului la fata locului

Greutate 78 kg
Distantd minima in jurul cuptorului de sin- | 50 mm
terizare

Valori de conectare electrica

Alimentare cu tensiune 200-240V
Frecventa 50/60 Hz
Putere maxima absorbita 1600 W
Siguranta

Pe partea aparatului 12 AT

Conectarea la un circuit de curent separat cu siguranta 16 A tip
K, Z (alte tipuri de sigurante corespunzatoare tarii de utilizare)

Tip de protectie

IP 20 (protectie impotriva patrunderii corpurilor stréine, insa nu
si impotriva patrunderii apei)

Conditii de functionare

Zona de amplasare

Numai Tn zone interioare (in spatii uscate)

Interval de temperatura

+5-+40 °C

Umiditate relativa a aerului

Panala 31 °C: 80%

Umiditate relativa a aerului maxima

Pana la 40 °C: 50% fara condensare

argon

Tnaltime Max. 2000 m
Grad de murdarire 2

Interval optim de presiune alimentare cu | 6-7 bar
argon

Interval maxim de presiune alimentare cu | 10 bar
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Instalare

Amplasare

Cuptorul de sinterizare Tabeo este conceput ca unitate de masa. Pentru
un suport stabil se recomanda o suprafata plana de cel putin:

. 60 cm x 60 cm, Tncarcabila pana la 80 kg

Conditii de amplasare

> Amplasati intotdeauna cuptorul de sinterizare Tn spatii uscate, pe cat
posibil fara praf si aveti in vedere sa nu poata ajunge niciun lichid la
aparat.

> in spatiile de amplasare nu este permisa pastrarea niciunui gaz sau
lichid inflamabil.

> Nu amplasati niciun obiect inflamabil in apropierea cuptorului de
sinterizare.

> Respectati o distantd minima de 50 mm 1in jurul cuptorului de sinteri-
zare pentru racirea suficienta.

/\ PRECAULIE

Greutati rasturnate!
Capacitate portanta insuficienta a suprafetei de amplasare.

> La amplasarea cuptorului de sinterizare fiti atenti la capacitatea por-
tanta suficienta a suprafetei de amplasare.

/\ PRECAULIE

Pericol de vatamare din cauza greutatii cuptorului!

Suprasolicitare corporala/dureri lombare din cauza greutatii proprii ridica-
te.

> Transportati/deplasati cuptorul de sinterizare in minimum doua persoa-
ne (max. 30 kg capacitate portanta/persoana).

/\ PRECAULIE

Pericol de supraincalzire!

In cazul supraincalzirii, sistemul electronic opreste incalzirea.

» Asigurati-va ca fantele de ventilatie raman libere pe toate laturile.
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1. Aliniati orizontal suprafata de amplasare.

Ridicati si transportati cuptorul de sinterizare exclusiv de partea inferi-
oara a aparatului.

2. Plasati cuptorul de sinterizare pe suprafata de amplasare.

A Fiti atenti la un suprafata antiderapanta.

Conectarea electrica

Instalarea domestica

Eliberare de impuritati daunatoare in aer!
La lucrul cu substante izolatoare, in aerul respirat pot ajunge impuritéti
daunatoare.

> In cazul eliminarii ca deseu trebuie s& se poarte echipament personal
de protectie (pentru protectie respiratorie).

Cuptorul de sinterizare are nevoie de un circuit de curent propriu.

Circuitul de curent trebuie sa fie implementat pe partea cladirii prin-
tr-un sistem automat de sigurante cu cel putin 16 A tip K, Z (alte tipuri
de sigurante corespunzator tarii de utilizare).

Trebuie sa fie incorporat un intrerupator suplimentar de curent defect
(dimensionat la 30 mA curent de declansare).

Cuptorul de sinterizare are nevoie de un conductor de protectie co-
nectat la priza de contact pentru functionarea electrica in conditii de
siguranta.

La selectarea locatiei de amplasare trebuie sa se aiba in vedere ca
lungimea cablului de retea atasat este de 2,0 m si nu sunt admise
prelungiri ale acestuia. Tensiunea de alimentare trebuie sa se situe-
ze n intervalul de tensiune nominala de 200 - 240 Volt (a se vedea
.Date tehnice” pe partea laterala 14).

/\ PERICOL

Energie electrica!

Pericol de moarte prin electrocutare.

> Nu prindeti cu méainile ude cablurile sau componentele aflate sub
tensiune.

> Respectati prevederile de prevenire a accidentelor in cazul lucrului cu
curentul electric.

> Conectati aparatul numai la o alimentare cu tensiune care corespunde
datelor de pe placuta de fabricatie.

10/2018
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Placuta de fabricatie

” mMihm

(1) Tabeo-2/M/Metal-120
- 1600
(2)200-240 v 50/60Hz@ @ c E@

B3R o o] AN
[m] e

Manufactured in Germany 2016@
Mihm-Vogt GmbH & Co.KG

Friedrich—List—Str. 8 11 ﬁggﬂﬁ
D-76297 Stutensee-Blankenloch

Abb. 1: Placuta de fabricatie (reprezentare exemplificativa)

@)

1 Tip de masind/denumire 7 Cod QR
2 Tensiune de lucru 8  Numar de serie
3 Frecventa de retea 9  An de fabricatie
4 Putere 10 Datele producatorului
5 Marcaje CE 11 Marcaje RoHS
6 Numar de referintd Mihm-Vogt
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Racordul alimentarii cu argon

/\ PERICOL

Pericol din cauza gazului care tasneste!
Posibil pericol de explozie si de incendiu, precum si pericol de asfixiere.

> In timpul tuturor lucrarilor la Tabeo-2/M/Metal-120 trebuie intrerupta
alimentarea cu argon si tensiune (se scoate stecherul) si butelia de
gaz trebuie sa fie inchisa.

> In timp ce lucrati cu argonul, tineti cont de prevederile de siguranta
nationale TRGS526 (capitolul 5.2.11 ,Butelii de gaz sub presiune si
armaturi”).

1. Conectati furtunul de racord continut in pachetul livrat la cuptorul de
sinterizare (A) si la alimentarea cu argon (butelie de gaz).

Abb. 2: Racord de argon Tabeo Metal (prezentare exemplificativa)

2. Reglati presiunea de iesire a buteliei de gaz la 6-7 bar (presiune
optima!).

Presiune maxima: 10 bar!

Daca presiunea de iesire a buteliei de gaz este reglata la mai mult sau
mai putin de 6-7 bar, in cuva de sinterizare ajunge prea mult/prea putin
argon si procesul de sinterizare este necorespunzator!

3. Verificati ca furtunurile de gaz si cuplajele racordate sa nu prezinte
scurgeri si sa stea fix.

©  Incazul unei functionari deficiente, volumul unei butelii de argon este
suficient pentru a inunda o incapere intreaga.
Se recomanda ventilarea in zona solului (argonul este mai greu decéat
aerul si se acumuleaza la nivelul solului).

4. Protejati canalele si puturile impotriva patrunderii gazului.
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Operare

=

Prg.

Start

2
[ ©

(2]

Operare

Elemente de operare si afisaje

Regulatorul de program comandat de microprocesor face posibila parcurge-
rea celor mai diverse curbe de incalzire cu precizie maxima. Operarea este
controlatd din meniu prin intermediul unei tastaturi cu membrana si este
afisaté pe un ecran cu 7 segmente.

Regulatorul de program contine urmatoarele elemente de operare:

mihmvogt

TABEO

6 o

1 Afisaj functie 5 Nivel program

2 Ziua saptamanii/ora 6 Program actual

3 Deschizator usa 7 Taste de navigare

4 Start/Stop 8 Intrerupator principal Pornit/Oprit

Elemente de operare

Functie

Intrerupétor de retea, lumineaza in stare pornita (la pozitie intrerupétor jos)

Schimbarea modului afisaj, activarea/dezactivarea functiei timp finalizare

Cresterea valorii

Micsorarea valorii

Activare mod de programare

Pornire/oprire program

Activare deschizator usa
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Afisaje

Functie
in regimul de incalzire: Afisaj temperatura cuptor/timp de oprire.

In modul de programare: Afisaj rata de crestere/temperatura de oprire/timp
de oprire.

Afisarea nivelului actual al programului.

Afisarea numarului actual al programului.

Tn regimul de functionare standby: Afisarea zilei (1 = L, 2 = Ma, 3 = Mi etc.)
si orei (hh:mm).

In regimul de incélzire: Afisarea momentului de finalizare.

Dioda luminiscenta (LED) lumineaza in portocaliu ih cazul activarii modului
timp finalizare.

Dioda luminiscenta (LED) lumineaza in verde in cazul activarii regimului de
incalzire.

Usa cuptorului este deschisa.

Pornirea cuptorului de sinterizare

1. Realizati alimentarea cu tensiune.

2. Porniti cuptorul de sinterizare de la intrerupatorul de retea.
=) Lumina de control a intrerupatorului de retea lumineaza.

= Dupa cca. 3 secunde este prezentata temperatura actuala a cuptoru-
lui.
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Prima punere in functiune

Prima punere in functiune

Verificati setarile de baza ale cuptorului de sinterizare (consultati ,Setari

de baza” pe partea laterala 29).

Utilizarea pietrei de reazem NEM pe izolatia de
baza

1. Asezati piatra de reazem cu orificiul peste coloana de tubaj integrata
a izolatiei de baza.

Piatra de reazem

Coloana de
tubaj

Abb. 3: Piatra de reazem

incarcarea cuptorului de sinterizare

A Panoul ceramic al usii este foarte poros si sensibil la zgérieturi si

lovituri.

1. Porniti cuptorul de sinterizare.

2. Apasati tasta deschizator usa.

= Blocarea electrica a usii se declanseaza pentru 3 secunde, usa cup-
torului poate fi deschisa.

Usa cuptorului este blocata electric si poate fi deschisd numai dupa
terminarea programului.
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3. Deschideti alimentarea cu argon.

4. Umpleti cuva de sinterizare continuta Tn pachetul livrat cu perle de
sinterizare (a se vedea ,Pregatirea mijloacelor auxiliare de sinteriza-
re” pe partea laterala 27).

5. Puneti materialul de sinterizat in cuva de sinterizare.

6. Asezati cuva de sinterizare, umpluté cu ajutorul unui cleste de scoa-
tere adecvat, pe placa de baza.

7. Puneti capacul pe cuva de sinterizare.

8. Asezati clopotul de sinterizare peste cuva de sinterizare.

9.  Inchideti usa cuptorului.
gg{f 10.  Porniti un program de ardere cu tasta START/STOP.
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Selectati si incarcati programul de incalzire

1. Ap3sati tasta SAGEATA DREAPTA pané cand dioda luminiscenta de
sub afisajul ,Prog.” lumineaza.

2. Selectati un program (1 — 9) cu tastele Si B

Pornire/intrerupere program de incalzire
Conditii preliminare
%} Cuptorul de sinterizare este incarcat

Programul de incalzire este incarcat
Seral |- Apdsati tasta START/STOP.

= Programul de incalzire porneste.

in timpul derulérii programului:

= afisajul functiei indica temperatura cuptorului, resp. timpul ramas
pana la oprire.

=) afisajul zilei/orei indica momentul de finalizare a programului.

cu tasta SAGEATA DREAPTA poate fi afisatd temperatura nominala
respectiva.

Programul poate fi intrerupt in orice moment cu tasta START/STOP .

Dupd reapasarea tastei START/STOP programul incepe de la ince-

put.
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Scoaterea cuvei de sinterizare din cuptorul de
incalzire

Conditii preliminare

%} Cuptorul de sinterizare este racit la 300 °C, pentru ca usa sa poata fi
deschisa.
1. Introduceti clestele de scoatere sub cuva de sinterizare si ridicati-o de
pe suport.
2. Asezati cuva de sinterizare pe o suprafata adecvata, rezistenta la
temperatura.

Programarea treptelor de incalzire

In regulatorul de program pot fi stabilite pané la 9 programe de incélzire
diferite.

1. Apasati tasta SAGEATA DREAPTA pana cand dioda luminiscenta de
sub afisajul ,Prog.” lumineaza.

2. Selectati un program (1 — 9) cu tastele Si E]

Mentineti apasata tasta de PROGRAMARE , pana céand afisajul functi-
ei indica starea operationald pentru introducere.

= Dioda luminiscenta clipeste.

Daca nu are loc nicio apasare a tastei in modul de PROGRAMARE in
interval de 60 de secunde, regulatorul de program revine la afisajul ante-
rior.

Programarea treptelor de temperatura, timpilor de
oprire

in modul de programare pot fi stabilite pana la 4 trepte de curbe de incél-
zire individuale.
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Introduceti parametrul de incélzire pentru treapta 1:

1. Selectati viteza de incalzire cu tastele si E]

Viteza minima de incalzire este de 1 °C/min (2 °F/min),
viteza maxima de incalzire este de 40 °C/min (104 °F/min).

2. Selectati temperatura prin apasarea tastei SAGEATA DREAPTA .

3. Setati temperatura cu tastele Si E]

Temperatura maxima este de 1400 °C (2552 °F).

4. Selectati timpul de oprire prin apasarea tastei SAGEATA DREAPTA .

5. Setati timpul de oprire cu tastele Si E]

Timpul de oprire maxim este de 999 min.

Daca se doresc timpi de oprire mai lungi, trebuie sa fie adaugata o treap-
ta suplimentara.

6. Navigati cu tasta SAGEATA DREAPTA pentru selectarea treptelor.
Selectati treptele cu tastele lud si =

7. Efectuati pasii de actiune de la 1 pana la 5 pentru alte trepte.

Salvarea programului de incalzire

Dupa ce au fost programati parametrii de Thcalzire pentru fiecare treapta,
modul de programare poate fi parasit.

Pr 1. Pentru a parasi modul de programare, mentineti apasata tasta PRO-
9 GRAM, pana cand dioda luminiscenta de sub afisajul functiei luminea-
za continuu.
=) Programul este salvat permanent.
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Pornirea automata a programului de incalzire

Cuptorul de sinterizare poate fi programat printr-un ceas de temporizare, in
asa fel incat acesta sa opreasca programul de incalzire incarcat in prezent
la un moment de finalizare prestabilit.

Cu ceasul de temporizare integrat se stabileste momentul de finalizare prin
ziua saptamanii si ora.

1. Selectati un program.
2. Activati ceasul de temporizare prin apasarea ambelor TASTE SAGEA-
TA.

=) Dioda luminiscenta ,ziua saptamanii’ (poz. A) lumineaza.

3. Selectati o zi a saptamanii cu tastele Si B

(1=L,2=Ma, 3=Mietc.).

Prin activarea ceasului de temporizare este presetata automat ziua urma-
toare.

4.  Apéasati tasta SAGEATA DREAPTA .

=) LED-ul portocaliu ,,ora” lumineaza.

5. Selectati orele cu tastele si B

6.  Apasati tasta SAGEATA DREAPTA .

10/2018 Versiunea 4.0ro Manual de utilizare cuptor de sinterizare Tabeo Metal Pagina 27




” mihm Prima punere in functiune

Selectati minutele cu tastele Si E]

Apasati tasta SAGEATA DREAPTA , pentru a finaliza introducerea
momentului de finalizare.

A indica in alternanta ziua saptamanii/ora momentului de finalizare
B indica modul Autostart
C indica programul selectat

Prin reapasarea ambelor TASTE SAGE(I ceasul de temporizare integrat
este din nou dezactivat.

Acest lucru face posibila pornirea manuala imediata a programului selec-
tat.

Pregatirea mijloacelor auxiliare de sinterizare

Umplerea recomandata a cuvei de sinterizare

1. Umpleti cuva de sinterizare cu un pachetel de perle de sinterizare (un
pachetel de perle de sinterizare are cca. 280 g).

2. Asezati piesele de sinterizat in cuva de sinterizare.

A Informatiile producéatorului materialului pot diferi si trebuie respectate.
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Setari de baza

Setari parametri

Cuptorul de sinterizare este livrat din fabrica cu ora si parametrii standard
presetati.
Cuptorul de sinterizare nu preia automat trecerea la ora de vara/iarna.

Prg Apasati si mentineti apasata tasta de PROGRAMARE.

2. Porniti cuptorul de sinterizare.
3. Eliberati tasta de PROGRAMARE.
=) Modul de parametri este activ.

Selectati parametrii cu tasta SAGEATA DREAPTA .

5. Modificati valorile parametrilor cu tastele Si E]

Apasati tasta SAGEATA DREAPTA .

Y]

]

= Ajungeti la parametrul urmator.

= Modificarile parametrilor sunt salvate automat la parasirea modului de
parametri.
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Prima punere in functiune

]

Meniu parametri

I
I
Timp: mod 24/12h p1
Timp: zi P2
(2: luni, 2: marti, ...)
I
Timp: ora P4
Timp: minut P5
I
Ton de semnalizare: P6
1: Standard, 0: inchis
|
Unitate de masura p7
temperatura: °C/°F
Ridicare max. temperatura P8
|

Setarea zilei saptamanii si orei
Conditii preliminare

Va aflati in meniul ,Setari parametri”.

1. Setati afisajul orei prin apasarea tastelor Si IE

2.  Apasati tasta SAGEATA DREAPTA .

=) Afisajul zilei saptamanii este activ (dioda luminiscenta lumineaza in
portocaliu).

= Afisajul zilei saptamanii clipeste.

3. Setati ziua sdptamanii prin apasarea tastelor Si IE (1=L,2=
Ma, 3 = Mi etc.).
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4.  Apasati tasta SAGEATA DREAPTA .

=) Afisajul orei este activ (dioda luminiscenta lumineaza in portocaliu).

=) Afisajul orei clipeste.

5. Setati orele prin apasarea tastelor Si E]

6.  Ap3sati tasta SAGEATA DREAPTA .

= Afisajul minutelor clipeste.

7. Setati minutele prin apasarea tastelor Si E]

Afisajul zilei saptamanii si orei indica alternativ ziua saptamanii si ora.

8.  Apasati tasta SAGEATA DREAPTA .
= Setarea sunetului de semnalizare este afisata.

9. Setati sunetul de semnalizare prin apasarea tastelor Si E] (0=
Oprit, 1 = Standard)

10. Apasati tasta SAGEATA DREAPTA.

= Setarea unitatii temperaturii este afisata.

11.  Setati unitatea temperaturii cu tastele Si E] (C=°C,F="F)
12.  Apéasati tasta SAGEATA DREAPTA.

=) Setarea temperaturii max. de deschidere a usii cuptorului este afisa-
ta.

13.  Setati temperatura max. de deschidere a usii cuptorului prin apasarea

tastelor [ si [ (100 - 300).
14.  Apasati tasta SAGEATA DREAPTA .

=) Reveniti in modul de functionare normal.
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Oprirea cuptorului de sinterizare
1. Opriti cuptorul de sinterizare de la intrerupatorul de retea.

=) Lumina de control a retelei de la intrerupatorul principal se stinge.

/\ PRECAULIE

Pericol de ardere din cauza caldurii reziduale a cuptorului de tempe-
ratura inalta!

Si n cazul unui cuptor oprit, camera de incalzire poate prezenta o caldu-
ra reziduala considerabila. Exista pericolul de ardere la nivelul peretilor
camerei de incalzire si la usa cuptorului.

De aceea:

> Tnaintea lucrarilor la cuptorul de sinterizare asigurati-va ca acesta s-a
racit suficient. Cuptorul de sinterizare are nevoie de cel putin 4 ore
pentru a se raci de la temperatura maxima la o temperatura apropiata
de temperatura camerei.
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Interfata RS-232

Abb. 4: Interfata RS-232 (reprezentare exemplificativa)

Cuptorul de sinterizare are pe partea din spate o interfatd RS-232 (A), prin
care se pot salva fisierele de logare pe un computer.

Conditii preliminare

. Cablu de interfatd RS-232

. Computer cu mod de conectare RS-232
. Software ,uCon” (disponibil la: http://www.umonfw.com/ucon/)
. Licentad Microsoft Excel

Daca nu dispuneti de un computer care poate fi utilizat printr-un mod de
conectare RS-232, poate fi comandat de la producator un adaptor USB
cu CD de instalare.

Tn acest caz, adresati-va serviciului pentru clienti de la Mihm-Vogt.

1. Conectati cuptorul de sinterizare cu computerul cu ajutorul unui cablu
de conectare.

2. Porniti software-ul ,uCon”.
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3. Setati configuratia prezentata.

Bl uCon Configuration...

Senal Back End: -
{+ Senal Backend Enabled

Com Port: [cops LJ PertScan

Baud Fate: Diata:  Parity: Stop:
[8 =]|none =[]t =
Flow: [ DTNADGM
I~ RTS/CTS v DTRSET
[~ XONA=OFF [~ RTSSET
- Telnet Eack End:
" Telnet Backend Enabled Telnet Port: |-
Sysname:

PuTT _ink Back End:
" PUTTY Link Backend Enzbled

[Clink. args:

- Pre-E stablizhed Configurations:

" CAProgrammetucontconfghs ot

Chfile: | cord 115200 _J Bz

Cancel ‘ | Ok I
4. Daca nu se cunoaste ,Com Port”, selectati unul potrivit cu ,Portscan”.
5. Confirmati datele introduse cu ,OK”.
6. Salvati configuratia portului dumneavoastra in meniul ,Fisier” si ,Sal-
vare ca..”.
<% uCon: The Embedded System Console
File Edit Yiew Config Logging Scripks Servers Transfer uMon  Help
2| =Es =D o0 ol ojooio el
~F2- ~F3- ~Fd- ~F5- ~F6- ~F7- ~F8- ~F3-
-B1- B3 -B5- -B7-- B9 B11- ~B13- -B15--
-B2- B4 -BE- -B8- -B10- B12- ~B14- -B16-
Gl
]
EOMG 9600 B-M-1 TELMET: Disabled EMYIP: 127.0.0.1 ;ROW;’COL: 26/80 ¥FER: Idle y
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Cfg File: @
Speichern in: |E} ucon j |‘=_“F v
2 (Cbak
5 [Z)config
Zuletzt Slog
venwendete D [ scripts
@ config.ck
mv.ct
Deskiop
Ay
Eigene D ateien
ArEeitspIatz
Metzwerks b Datei : fi v Speich |
ezws;gumge ateiname: |con g _I PEICNEM
D ateityp: ] uCon config files [*.ct) j Abbrechen
7. Configurati inregistrarea (jurnalizare):
> Selectati in meniul ,jurnalizare” optiunea ,Standard”.
= Se deschide fereastra de configuratie.
8. Puneti bifa conform prezentarii si dati un nume fisierului TXT.

Standard Logging Configuration...

W Enabled  File: ]E:HTesH.th
[~ Append

¥ DOS Truncatei Browse |
[~ BIM

Ok

9. Confirmati cu ,OK”.

10.  Porniti programul de sinterizare de la cuptorul de sinterizare.

= Datele trimise sunt afisate.
In coloana stanga apare temperatura nominal&, in coloana dreapta

temperatura reala. Noile valori de masurare sunt transmise in interval
de minute.
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11.  Apasati butonul X pentru a scrie datele in fisierul TXT denumit (aici
Test1.txt).

12.  Prin reapasarea butonului, inregistrarea este finalizata.

< uCon: The Embedded System Console

File Edit Yiew Config Logging Scripts  Servers Transfer uMon  Help

[\ )l C0| olm sl o) X
-F2- ~F3- ~F4- ~F5 - ~FE- ~F7 - ~Fg- -Fa-
-B1- B3 -B5- -B7- -BY- -B11- -B13- -B15-
-B2- -B4- -BE- -B3- -B10- -B12- ~B14- -B16-
~

125608  312.9 313.2

[DOESBBBAd/Ba p=38 i=68 d=5 cntry=1 18:68:28
zeit 5011 ist

125788  343.3  335.
125800 373.3 370.
125988 463.3 462,
130000 433.3 432,
138188 463.3 463 .
130200 493.3 493.
1383008 £23.3 £23.
130400 553.3 LG3.
1305088 £83.3 L83.
138608 613.3 612.
138700 643.3 6uh.
1388088 673.3 672,
130200 ¥03.3 7oz,
LRI H I B - =
131188 ¥63.3 Fo2.
13120808 793.3 703,
131308 823.3 823.

WEmN-SANO RN Yoo @ e ®

COME 9600 8-N-1 TELMET: Disabled MYIR: 127.0.0.1 EROW)’COL: 26/80 ¥FER: Idle

13.  Accesati Microsoft Excel pentru a crea un grafic.

14.  Importati fisierul text generat.

3 Microsoft Excel - Mappe1
@) patei Beabeten Ansicht  Enfugen Forma Extras | Doten | Fenster 2
DEEL8 E8RY Fad- - 8 sorieren.., 2 il -0 - F KU =EEFexwmad
M - & fiker ,
AT ® < o et A 3 3 T 0] N o =
S — a
z srget..
3 Iest i spaten.
3 3] ivotTable- und ot Chert Beric
6 Ol T
? 6 Newe webstirage...
9 - e
0 ¢
i
12
3
14
15
16
7
18
19
2
21
2
5
2
%
%
b4
2
2
£y
31
2
)
3
E |
£
14> wNTabelle1 { Tabell2 { Tebelle3 / 1<l |- clim
Berct
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= Se deschide asistentul pentru convertirea textului.

Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 1 von 3

Der Textkonvertierungs-Assistent hat erkannt, dass Ihre Daten mit Trennzeichen versehen sind,
wenn alle Angaben korrekt sind, Kicken Sie auf "“weter ', oder wahlen Sie den korrekten Datentyp,
Urspringlicher Datentyp

wwahlen Sie den Dateitvp, der Ihre Daten am besten beschreibt:

- Zeichen wie z.B, Kommas oder Tabstopps trennen Felder (Excel 4.0-Standard),
te - Felder sind in Spalten ausgerichtet, mik Leerzeichen zwischen jedem Fald,

Import beginnen in Zele: |1 3: Dateiursprung: IMS—DOS (PC-8) j

Vorschau der Datei Cihaaz, bxt,

1| 2z1.4 20.4 b
2| zs.0 0.7

2| 41.0 0.8

l4| s2.0 0.2

5| e5.0 5Z.7 LJ
A i

abbrechen Zuriich | Weiter = | Fertig stellen‘

15.  Apasati pe ,Continuare” si preluati urmatoarele setari:

16.  Puneti o bifa la ,spatiu gol”.

Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 2 von 3

Dieses Dialogfeld erméglicht es Thnen, Trennzeichen Festzulegen, Sie kénnen in
der Yorschau der markierten Diaten sehen, wie Ihr Text erscheinen wird,

[w Aufsinanderfolgende Treanzeichen als ein Zeicen behandeln
Trennzeichen
W “abstopp [ Sembolon [ Komma
T 5 — Texterkennungszeichen: | "]
v leerzeichers [ Andere: = 2

Datenvorschau
1.4 0.4 b
k9.0 po.7
Hi.o po.s
2.0 Bo.2
5.0 2.7 L]
IT| &

abbrechen < Zuriick J Weiter = | Fe_rtigstellen|

17.  Apasati butonul ,Continuare”.
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18.  Apasati butonul ,altele...”.

Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 3 von 3

Dieses Dialogreld erméglicht es Thnen, jede Spalte -Datenformat der Spalten
zu markieren und den Datentyp Festzulegen. & standard

Die Option ‘Standard’ behalk Datums- und " Text
Zahlenwerte bei und wandelt alle anderen Werte ¢ Datum: [TM3 -

in Text um,
Weitere, .

Datenvorschau

ol

" Spalten nicht impaortiersn (berspringen)

Aot andard

0.
0.
[E0.
52 .

oW oW
[=T = =R =T =]
S I R BT

Abbrechen < Zuriick

19.

Bei numerischen Daten werwendete Trennzeichen

Dezimaltrennzeichen: d :]‘r
1000er-Trennzeichen: . -

Hirwweis: Zahlen werden entsprechend den numerischen
Einstellungen in den Landereinstellingen der Swstemsteusrung
angezeigt,

W Machstehendes Minuszeichen Fir negative Zahlen

Zuriicksetzen 0] | abbrechen

|

20. Apasati butonul ,Complet” si ,OK”.

Daten importieren

Wi sollen die Daten eingefigt werden?
i+ Bestehendes arbeitsblatt:
Egasr B3

" Meues Arbeitsblatt

abbrechen

It

Eigenschaften...
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21. Este afisata seria de date.

3 Microsoft Excel - Mappe5
] pstel geabeten anscht Erigen Fomet Edras Daten Fenster 2
DEEHS8 SRY 2R - ex-BHi @S 2 M s - F KU
Al ~ A
A 5 [ ¢ [ E F 3 H 1 K
1 1 214 204
2 2 27
3 4 28
i = a2 |
5 8 527
6 7 763
7 T
8 1011002
9 13 113
10 125 1253
1 137 175
i 143 1491
e} 161 1613
14 73 173
15 185 1845
1 197 1975
17 209 2089
18 21 209
19 233 2329
2 25 255
2 267 2564
2 269 29,1
Pl 281 2814
2% 2 23
2% 305
% 37 3174
27 29 3293
il 31 15
3 33 333
30 365 3654
31 EE]
32 389 339
) 01 ao0p
34 413 4126
S a5 4247
® 437 =
I i\ Tabelle { Tabelle? { Tabele3 / Il I
Beret

22. Selectati asistentul pentru diagrame si cautati un tip de diagrama (de
ex., linie).

Diagramm-Assistent - Schritt 1

Standardtypen l Benutzerdefinierte Typen 1

Diagrarmbyp:

M Saule -
B Balken

L
2 Kreis

2. Punkk (5]

laly Flache |
¥ Ring

iy Metz

@ Oberflache

®s Elase

[ﬁiﬁ. kurs LJ

Diagrarnmuntertyp:

217

Linie, Zeigt Trend dber Zetablauf oder Far
Kateqarie an.

schalkflache gedriicke helken fir Eeispiel I

@ Abbrechen wriich | Weiter = | Fertig stellen
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23.  Apasati de trei ori ,Continuare” si apoi ,Complet”.

24. Diagrama finala este afisata.

Datel Beabeten Amiht Erfugen Format Exves Dlgranm Fenster 1

DEHSESRY s R@- o B @BE 2w ce - [FKU < EE
i = A

Di

A 8 | C [) E F G H T ] K C M N ] P =

a R 1900

1600

16 1971975 1400

18 21 209 1200

245 2458 1000

269 2691 800

293 2923 600

9 293 400
200

1 23 45 67 89 111133 155 177 199 221 243 265 287 309 331 353 375

43 4 <
o1 Tabeled | Tabelia / L<l (|

2 e RN EEREE
z
i
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ingrijire si intretinere

Curatati din cand in cand carcasa cuptorului de sinterizare cu o carpa ume-
da.

Deteriorarea incalzirii!

Fiti atenti s nu se murdareasca camera de ardere.
Instalatia de incalzire s-ar putea deteriora.

Afectarea duratei de functionare din cauza lichidelor colorante!

Tn cazul procesului de sinterizare, lichidele colorante pot scurta puternic
durata de functionare a elementelor de incalzire.

Verificarea suprafetelor de etansare ale clopotului
de sinterizare

Verificati periodic suprafetele de etansare ale clopotului de sinterizare. Aces-
tea trebuie sa fie curate si netede, pentru a asigura etanseitatea clopotului.
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Defectiuni si mesaje de eroare

Siguranta

/N PERICOL

Energie electrical

Pericol de moarte prin electrocutare.

> Este permisa efectuarea lucrarilor la instalatia electrica numai de catre
electricieni calificati.

> Inaintea lucrarilor de instalare, intretinere, curatenie si reparatie,
intrerupeti alimentarea cu energie a cuptorului de sinterizare (scoateti
stecherul de alimentare de la retea) si asigurati-| impotriva repornirii.

» Nu prindeti cu méainile ude cablurile sau componentele aflate sub
tensiune.

> Respectati prevederile de prevenire a accidentelor in cazul lucrului cu
curentul electric.

Suprafete fierbinti!
Arsuri severe ale membrelor.
> Nu atingeti carcasa si usa cuptorului Tn timpul functionarii.

» Lasati cuptorul de sinterizare sa se raceasca mai intéi inaintea lucrari-
lor de intretinere si reparatie.

> Purtati manusi de protectie rezistente la temperatura, cu izolatie impo-
triva caldurii, daca sunt necesare lucrari la componente fierbinti.

Pagube materiale din cauza reparatiilor defectuoase ale cablurile
electrice!

Sunt posibile functionarea defectuoaséa si componentele electrice defecte.
» Nu reparati niciun cablu sau stecher defect.
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Defectiuni
Defectiune Cauza posibila Remedierea defectiunii Compe-
tenta
Ora incorecta Ora memorata incorect in re- | Setati ora corect

gulator (a se vedea ,Setarea zilei sapta-
manii si a orei” la pagina <?7>).

Niciun afisaj, lumina de |sigurantd de protectie defec- | Opriti cuptorul, asteptati 10 secun-
control a retelei luminea- | ta de, reporniti-I.

za A . e
In cazul repetarii functionarii inco-

recte, solicitati schimbarea regula- | Operator

torului.
Niciun afisaj, nicio tensiune prezenta Verificati sigurantele montate la
. fata locului, verificati cablul de co-
lumina de control a rete- . ;
; nexiune.

lei

nu lumineaza Daca este cazul, informati electri-

cianul.
Programele de incalzire | Bateria memoriei goala Tnlocuiti bateria memoriei. Departament
si ora nu sunt salvate de service
permanent M oo
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Defectiuni si mesaje de eroare

Mesaje de eroare

- cablu alb

Afisare ,Er05”

Termocuplu scurtcircuitat sau
incalzire defecta

Verificati incalzirea/termocuplul si
daca este cazul, inlocuiti-I.

Afisare ,Er06”

sistem electronic defect

Verificati sistemul electronic  si
daca este cazul, inlocuiti-I.

Defectiune Cauza posibila Remedierea defectiunii Compe-
tenta
Afisare ,Er00” Usa deschisa in timpul pro- | Inchideti usa (,Reapéasare”) Operator
cesului Eventual, reajustati blocarea usii Departament
de service
” mihm
Afisare ,Er01” Temperatura depasita Tnlocuiti termocuplul.
Afisare ,Er02” Rupere senzor, circuit de ma- | Reinsurubati conexiunile termocu-
surare plului.
Afisare ,Er03” Rupere senzor Tnlocui’;i termocuplul.
Departament
Afisare ,Er04” Termocuplu cu polaritate co- | Conectati  termocuplul  corect de service
nectata gresit + cablu portocaliu M winm

Afisare ,Er09”

Intrerupere retea

In cazul céaderilor singulare de
curent si a temperaturilor sub
1000 °C intr-o faza de incalzire
sau racire, procesul este continuat
dupa incheierea intreruperii curen-
tului. Peste 1000 °C procesul este
intrerupt dupa o cadere de curent
de mai mult de 10 secunde si ecra-
nul clipeste.

Eroarea Er09
trebuie sa fie
confirmata cu
tasta START/
Stor.
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Scoaterea din functiune

Scoaterea din functiune poate avea loc din doua motive:

. Tn scopul remontarii intr-o alta locatie.
. Tn scopul eliminérii definitive ca deseu.

Daca cuptorul de sinterizare urmeaza sa fie remontat intr-un alt loc, scoaterea
din functiune trebuie sa fie bine pregatita. Toate componentele si elemente-

le de fixare trebuie séa fie demontate cu grija, marcate si daca este necesar,
acestea trebuie sa fie ambalate pentru transport. In acest fel se asigura in
cazul remontarii ca toate piesele pot fi alocate corect si remontate la locul

potrivit.
1. Opriti cuptorul de sinterizare.
2. Separati cuptorul de sinterizare de la alimentarea cu tensiune

(scoateti stecherul de alimentare de la retea).

3. Separati toate conexiunile (de ex., cablu interfete PC etc.) de cuptorul
de sinterizare.

Eliminarea ca deseu

Siguranta

Eliberare de impuritati daunatoare in aer!

La lucrul cu substante izolatoare, Tn aerul respirat pot ajunge impuritéti
daunatoare.

> In cazul eliminérii ca deseu trebuie sa se poarte echipament personal
de protectie (pentru protectie respiratorie).

Otravirea mediului si a apei de adancime din cauza eliminarii neco-

respunzatoare ca deseu!

> 1n cazul eliminarii pieselor instalatiei si a mijloacelor de productie
trebuie sa fie respectate prevederile si directivele legiuitorului din tara
utilizatorului.

Eliminarea ca deseu

1. Separati componentele cuptorului de sinterizare Tn functie de sub-
stante valoroase, substante periculoase si mijloace de productie.

2. Eliminati ca deseu componentele cuptorului de sinterizare sau furni-
zati-le circuitului de revalorificare.
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