NEU:
Glanzbrandfunktion

fur den
HTS-2/M/ZIRKON-120

Mehr Moglichkeiten.
Mehr Effizienz.
Mehr Flexibilitat.

Maximaler Glanz und hohe Brillianz
durch prazise geregelte
Prozessparameter.

Sichere Prozessfiihrung,
da alle Ablaufe dem typischen Arbeiten
mit einem Keramikofen entsprechen.

Reproduzierbare Ergebnisse
durch prazise Temperaturfiihrung.

Zeit-, Kosten-und Platzeffizienz
durch den kompletten Workflow
mit nur einem System.

TECHNOLOGIE,
DIE ASTHETIK
PERFEKTIONIERT.
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MADE IN GERMANY

Glanzbrandfunktion

HTS-2/M/ZIRKON-120

Mit der neuen Glanzbrandfunktion erweitert der HTS-2/M/ZIRKON-120 sein Einsatzspektrum
und unterstutzt zahntechnische Labore noch umfassender im taglichen Workflow.

Neben bewahrten Hochleistungs-Sinterprozessen konnen nun auch Glasurprozesse
komfortabel und prazise durchgefiihrt werden.

Das ergibt fiir Sie mehr Moglichkeiten, mehr Effizienz und mehr Flexibilitat.
lhre Vorteile auf einen Blick:
Erweiterte Anwendungsmoglichkeiten flir moderne Zirkonoxid-Restaurationen.
Prazise Temperaturfihrung fir reproduzierbare Ergebnisse.
Einfache Integration in bestehende Arbeitsablaufe.
Zeit- und Platzersparnis durch zusatzliche Prozessoptionen in einem System.

Die Prozessfiihrung wurde an die Anforderungen von Glasurbranden angepasst und
entspricht den typischen Ablaufen eines Keramikofens.

Effizienter Workflow aus einer Hand

Die neue Glanzbrandfunktion unterstiitzt einen optimierten Herstellungsprozess und tragt zu
einer hochwertigen Oberflachenveredelung bei.

Anwender profitieren von einer komfortablen Bedienung und der gewohnt zuverlassigen
Technologie des HTS-2/M/ZIRKON-120, die effiziente Prozesse und iiberzeugende Ergebnisse
sicherstellt.

Zukunftsorientierte Technologie fiir moderne Dentallabore

Mit der neuen Funktion geht MIHM-VOGT einen weiteren Schritt in
Richtung vielseitiger und wirtschaftlicher Fertigungsprozesse.

Der HTS-2/M/ZIRKON-120 bietet damit noch mehr Flexibilitat fiir
die Anforderungen des digitalen Dentallabors.

Hinweis: Die konkrete Anwendbarkeit der Glanzbrandfunktion richtet sich nach den jeweiligen Verarbeitungsempfehlungen
der Materialhersteller.

E-MAIL: vertrieb@mihm-vogt.de W

WEB: www.mihm-vogt.de [DRmVvess
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HTS-2/M/ZIRKON-120

Technische Informationen

Heizsystem
Anwendung SPEED, CLASSIC
Heizelemente 4x MoSi2
Max. Temperatur 1650 °C

Thermoelement-Typ

PtRh-Pt, Typ S

Regelgenauigkeit

+/-3°C bei 1500 °C

Max. Brennraumkapazitat

2x Sinterschale ®=120/H=30 mm, Heizkammer-Innenhdhe: 75 mm

Programmsteuerung
Programmplatze 30
Aufheiz-/Abkihlstufen 9
Max. Temperaturrate 120 °C/min (SPEED Programm)
Min. Temperaturrate 1°C/min

Sonderfunktionen

Vortrocknen, Beliftetes Aufheizen, SPEED COOLING, Timer

Serviceprogramme

Temperaturkontrolle in Verbindung mit dem MV Test-Kit

Heizkammer-Reinigung

Heizelemente-Regeneration

Prozesszeiten CLASSIC SPEED
Max. programmierbare Aufheizrate 30 °C/min 120 °C/min
Kiirzeste Aufheizzeit (bis 1500 °C/230 V) 49 min 16 min
Kirzeste Abkihlzeit 47 min (auf 300 °C) 8 min (auf 750 °C)
Prozessdauer 126 min (21 h)* 54 min (0,9 h)*

* Prozesswerte: Sintertemperatur = 1500 °C, Haltezeit = 30 min, 1x Sinterschale

Technische Daten Programmkurven

HTS-2/M/ZIRKON-120

Temp. [°C]

Maximalleistung

3200 W (3,2 kW)

Spannungsbereich; Frequenz

200-240 V; 50/60 Hz

Gerategewicht

60 kg

Abmessungen B/T/H

390/500/790 mm

CLASSIC

Energieverbrauch pro Sinterzyklus

1,8 kWh

Zeit [min]

Sinterhilfsmittel
8201000014 2x Sinterschale SPEED, 120/30; geschlitzt
8203000003 Stapelscheibe, 120/15; fir Sinterschale
8201000004 Sintergranulat YTZ, 200g

Zubehor
8202000018 Tiegelzange 18/10, 120; gebogen
8202000008 Netzanschlusskabel EU, C19; 16A
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o Das Dokument wurde mit groRter Sorgfalt erstellt,

~— dennoch sind Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

N> Abbildungen ahnlich.



